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CARACTERISTIQUES

NORMALISATION SPECIFICATIONS

IEC miL C3655

CECC

CABLES IBM P/N 7362 211 - BELDEN P/N Y 15 662 Filotex étude 36403 CABLES
PROPERTIES

Impéd. caract. - Nominal imp. Catégorie climatique : - 40°%/+80°C Climatic renge
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Revétement ¢c. masse:. Nickel Masse plating sNickel
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j?ﬁ?t cont. cent, Argent fnner contacr : Silver
Partie métallique -~ : lalton metalic parts ‘Brass
Partie métal. &last. e metalic resilient parts /
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la tresse

- Mount the sleeve
under the braid.
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