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& Verpackungshinweise fuer Teile Nr. 1437287-3 /-5 /-6 Sendungen nur fuer Continental Karben, Deutschland )
ﬂ PACKAGING INSTRUCTIONS FOR PART NO. 1437287-3 /-5 /-6 (SHIPMENTS TO CONTINENTAL KARBEN, GERMANY  ONLY)
16
- R o) 228 Teile (3 Lagen a 76 Teile) verpackt in Confinental-Box Typ 010 mit Deckel u. 3 Zwischenlagen.
iﬂ 1/ N Weiftere Informatfionen siehe Confinenftal Verpackungsvorschrift: “Richflinie fuer Verpackung und Kennzeichnung von
i I W arensendungen durch Lieferanten zu Confinental”
= % - o 228 PARTS (3 LAYER W ITH EACH 76 PARTS) PACKED IN CONTINENTAL-BOX TYPE 010 W ITH COVER AND 3 LAYERS.
== ~ Y % ( MORE INFORMATION SEE CONTINENTAL PACKAGING SPECIFICATION:
- T i A "PACKAGING AND MARKING OF SHIPMENTS FROM SUPPLIERS TO CONTINENTAL”
\ ! !
v v L v — — | R /N Verpackungshinweise fuer Teile Nr. 14372874 / PACKAGING INSTRUCTIONS FOR PART NO. 1437287-4
17.5 20 A i
= - | =8 772 Teile (4 Lagen a3 18 Teile) verpackt mit mindestens 5 Zwischenlagen aus Karton und Schaumstoff in TE Karton Nr. R101537
A 20 — Weitere Informaftionen siehe Confinental Verpackungsvorschrift: “Richtlinie fuer Verpackung und Kennzeichnung von}
Seife A Seife B 7 3 W arensendungen durch Lieferanten zu Confinentfal”.}
SIDE A >IDt B — 77 PARTS (4 LAYER WITH EACH 18 PARTS) PACKED W ITH MIN. 5 INTERMEDIATE LAYERS OF CARTON AND FOAM
] 10.8 INTO TE CARDBOARD BOX NO. R10153717 MORE INFORMATION SEE CONTINENTAL PACKAGING SPECIFICATION:
A —— "PACKAGING AND MARKING OF SHIPMENTS FROM SUPPLIERS TO CONTINENTAL™..
& Oberflaeche in Steckerbereich / FINISH ON MATING AREA&: Galv. Ag dber / OVER Ni
Im Lotbereich / ON SOLDER AREA@: Sn dber / OVER NI Rest / REST: Ni
14:37287-5
A Oberflaeche in Steckerbereich / FINISH ON MATING AREAZX. Au ther / OVER Ni 15 pol./POS. (15)
4 Im Lotbereich / ON SOLDER AREA@: Sn dber/0OVER NI Rest / REST Ni
| 1 1 1 | | | | 1 1 1 - — A
Toomoomomoom M Toomoomomom Y - Teile muessen frei von Fliffergrat Abried und losen Spaenen sein H —
| - D3.1  PARTS MUST BE FREE OF TINSEL-BURR,ABRASION AND LOOSE SLIVERS
[
A an 6. FElekirische Pruefung / ELECTRICAL TEST T 4 7 1013 B
aO .
N + N | | _ 100% Durchgangspruefung der einzelnen Flachkontakte Pruefstrom = 10mA N [ [ I
- — AJA ‘ ‘ ¢ ; - 100% CURRENT FIOW TEST OF ALL CONTACTS TEST CURREND = 10mA > B 0 o4 17
! ] | ! 0 % 0 D U0
| ] = o Konfaktausdrueckkraft >60N/23° / CONTACT PRESS-0UT FORCE >60N/Z3 3 , 5 , g Hﬂz 5 18
J L Q it \' Masslich abstimmen mif Blende / DIMENSION HAS TO MEET W ITH SCREEN: 1437284-1 | E
| 5
— ] & /ulaessige Durchbiegung 0,5 max. mm / MAX.BENDING 0,5 MM PERMITTED —A T U U U U
e o
© h 10. Allgemeine Formschraege / MOLD DRAFT ANGLE: 0.5 @/
<_5 — [@QN —t
S ax.0.2 mm Grat an Formtrennung, Anguss un usstosser zulaessig
1. Max.0.2 Graft Formt A d Ausst |
MAX.BURR 0.ZMM PERMITTED ON MOLD SPLIT LINE, INJECTION AND EJECTION MARKS
14372876 (5x) (2x)
87.140.3
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1.t 9 Konfakt 72.8x0.8 CuZn30 A 0
M. CONTACT 2.8x0.8
— = Kontakt 2.8x0.8
\5/\@/ 33133 CONTACT 2.8x0.8 Luzndo A\ :
I Gehaeuse 7 pol. Schwarz
/A | \7/ \/ HOUSING 7 POS. “A 66 BREI0 BLACK 3
I Gehaeuse 15 pol. Schwarz
! \/ W HOUSING 15 POS. oA 66 bR30 BLACK :
i LN o~ o~ ehaeuse pol. Schwarz
. @25 5 Sl /K A "] " | HOUSING 33 Ps. | PA 06 AP BLACK W
e VNV
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) 0o . 33-/15-/7-pol. Steckerleiste
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