L | |

:E‘EEEE Toleranzen fr Wellrohr-Abschnitte (Schnitt optional auf Wellenberg) Container ) Ringware/Coil Nenn- a Biege- | Gewicht/
EE%E:E Tolerances for corrugated tube pieces (cut optional on the crest) EDV-Art.-Nr. | Liefer- |EDV-Art.-Nr. | Liefer- weite BA @ a b 5 21 radius Weight
;:‘Eﬂfé 20-100 | 101-200 | 201-300 { 301-500 | 501-1000 | >1000 Part-No. Einheit/m Part-No. Einheit/m | Nominal min | Grad/ | Bending- Gas/
Ei;? NW mA mm mA mA mA m ungeschlitzt | Delivery- | ungeschlitzt | Delivery-| Width mm mm | mm | mm mm |Degree| radius Approx
_3 3|45 £5 £6 1] 18 Y% Unslitted unit/m Unslitted unit/m NW mm g prom
5%%5 £,5 | 15 £5 16 t1 18 H% 1200803 18000 1200073 200 5 a,1] 2,8 12,0]11,2]0,15] 15 >6 F =
55%32 6 15 £5 £6 17 18 1% 1200804 9000 1200068 100 4,5 711 6.0 12.2] 1.3 |0.45] 18 -8 9
:Eggg ta] 15 £5 16 t7 18 H% Einzelheit/Detail X 1200806 5000 1200069 100 6 9,2 | 6,0|2,8] 1,7 0,20 13 >16 14
srese 04| B £6 t7 18 19 1% Lt 1200807 5000 1200070 50 e w0 6.0 1201 1,8 | 0,15 ] 5.5 213 18
iff’ggf 10 15 £6 t1 18 19 H% : 1200808 3300 1200089 50 8.5 7] 8,412.4]11,5|0,20| 10 215 24
22222y [ a5 | 6 1 18 9| 1% O, 1200810 3000 1200100 50 10 [13,0] 9,9[2,7(1,8/0,25( 10 220 25
13 £5 £6 t7 18 19 H% 1 1200812 2200 1200127 50 12 15,4 | M2 |50 | 2.2 | 0,800 D >30 33
14 15 £6 £8 19 10 1% o 1200813 2000 1200135 50 13 15,8 112,712,711,8]0,30| 5,5 35 37
16 15 £6 18 19 110 H% 7 1200814 1700 1200143 50 14 18,5 14,213,312,3]0,30| 5,5 >4() 49
17 15 £6 t8 19 t10 1% - 1200816 1100 1200160 50 16 18,9 115,0 12,6 |1,4|0,40| 10 245 53
19 16 £ 19 £10 110 H% = ;T - L - 1200817 1100 1200178 50 17 21,2 116,6 13,312,3]0,30| 5,5 >45 56
22 16 t] £9 £10 t10 1% | 1200819 800 1200194 50 19 24,3119,313,312,20,40 5 =50 75
23 16 £ 19 110 110 H% 1200822 700 1200224 50 22 2.8 1 2%:3 | 351 | 2.2 | 040 | 5.5 >50 17
26 t1 t] t9 £10 £10 1% MEﬁVO[’SChr | f t . 1200823 650 1200232 50 23 283 1125, 2 |34 | &5 | D40 | 5.5 >55 90
29 t7 £ 19 110 110 H% Toleraizis gelten nur unter folgenden Bedingungen: 1200826 600 1200267 25 26 A 11258 | 3% | 2,3 | 040 | 5.5 >60 10
37 17 t] t9 £10 10 1% I. Prifroum:  Temperatur 20 - 25 °C 1200829 450 1200291 25 29 34,5129,013,412,3|0,40| 5,5 265 122
50 | 47 7 19 10 HO | H1% relative Luftfeuchtigkeit 50 - 60 % 1200837 250 1200372 25 37 42,4 1 36,0 | 4,2(2,8/0,40| 6 290 172
2. Wellrohr:  Konditionierter Ausgleichszustand 1200850 150 1200500 25 50  [54,047,7[4,3|2,8[0,40] 6 2100 225
| (2,5 -3 %) _ 2) Kontrollabschnitte mdglich/ control cuts possible
Toleranzen/Tolerances Measuring Instructions: ®
Nennweiten @A Bl a b Tolerances are only accepted under the following Kennzeichnung: M{]rking_j
Nominal width conditions: Endlose Axiale weipe Tintenstrahlbedruckung Non-ending axial aligned white inkjet print
3 bis/to 16 | £0,3 | £0,3 | £0,1 | £0,1 ls Testcroons.  Keaperature A0ckaay 'S S.R.S. SPA 6< NFR 13 - 903 NN xx YY S.R.S. SPA 6< NFR 13 - 903 NN xx VY
17 bis/to 29 | £0.4 | 0.4 | £0,15 | £0,15 g;":i';g ;‘““SP“”'“ Lok NFR 13 - 903 nur bei NN 4,5; 6; 7,5 8,5 10: 12: 13: 17; 22; 23; 29 NFR 13 - 903 only ot NN 4,5; 6; 7,5 8,5; 10: 12: 13: 17; 22; 23; 29
37 bis/to 50 | £0,5 | 10,5 | 0,2 0,2 ). Corfugated Tatin: Ralabead conditisn (25 6 3 %) Abstand Schfiflende zurSchriHunfunq $30mm £ 50mnm distance betwerlzn beqinrjingrund end of print: 450mm £50mm
_ j : ' YY: 2-stelliqes Kennzeichen des Herstelllondes nach EN S0 3166 YY:Tow-letter indentification code for the country of manufocture
= according to EN IS0 3166
; Eigenschaften Prifbedingung Prifvorschrift Einheit Wert I_(](]er\forSChrift:
g Properties Test Condition | Test Specification Unit Value Pnly;mid 'vonditioniert® in einem Zeitraum von ca 1 - 3 Mona-
E’ Dauerqebrauchs- ten, d.h., es erfolqt eine Wasseraufnahme (Feuchtigkeit) bis ca.
- temperatur min/ 5000 h °C -40 2,3% des Teilegewichts. Aus diesem Grunde empfehlen wir eine Lage-
o Continuous o“p +120 rung von Polyflex bei Temperaturen von 15° bis 25° bei einer Luft-
:;; Temperature feuchl!qkeif \rnn.55 ; 15 X llJnter diesen B?divgunq?n erreichtl
IN 34 fz 2 [ Temperatur bei Polyamid seine qinstigsten Eigenschaften hinsichtlich Verarbei-
Lotod| 8 — . tung, Lagerung und Anwendung.
CoEs Lot dé"i KIRGEZGHL RN, Lagerung von mindestens 30 Tagen vor Verarbeitung.
EEE&_‘; J:E iﬂ' einmaligenm °C +150 TOLERANTEN, TOLERANCES
s85sef £ S| Einsatz/ / BT W vor A1 w19 Vo Tichny e, W TLOGT G
) . , y gichnung dberarbeile 1. o
gzéi% Shor. Leck Stor I ng | nSt ru'Ct | Ons : A RERUENRETE S FINIR INDEX/INDEX IUR!HESEHR:IEUHE}'SHDRT TERM DATUM DATE | MAME /NAME
;Egéz Temperaturn.a Polyamid "conditioned” during a period of 1 to J months VERKSTOFF/UNTERIAL ) § sqfblack | CEMICHT/WEIGHT | sTaeciL eig " : DINENSIONS
i%gg E Et:ﬂ:i?f:n:t‘rizt Erenrjge‘— | UL 94 HB results in o water absorption of about 2,5 % of the parts weight. (SRS PA 6521) / R —] VLLRETES
22358 B usgleichszastont schwindigkeit Therefore, we recommend Polyflex to store at temperatures of ﬂmlmwf’*‘”“m”f Lo EEE:EJ”W”“ES SCHLEMMER GMBH
SESRE(= &) 15-3y) 15¢ to 25° at an atmospheric humidity of 55 to 75 %. Under these LY lle] IR @ Gruberstrape 48
R b é Inflammability Speed FMVSS 302 1) <100 mm/min conditions Polyamid develops its best characteristics with reqard vy | 1539 L fest . " " D-85586 POING
Ei EEZ* % é tguéu;t:eg ;l;nuimn i - to storing, processing and flexibility. BEHEH“LMWEsjﬁl‘";Tlmlusﬁhquch Polyflex PA 6 S BH;IJT;E
é;g“-’ s S| ° Miminum storage: 30 days before processing. _ 1 2000883 e
fEE”f D in Anlehnung an FMVSS 302/according to FMVSS 302 W) Corrugated Pipe Polyflex PA 6 0!
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