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35350115 02

1.50

Min 0.8>m Au 5D

2.80 3.75 3.05 3.95 0.7 1.0 3.00 1.95 6.0535350108 02 2-4>m Ag 5B

35350107 02 1-3>m Sn 5A

35505516 02

1.00

Min 0.8>m Au 4D

2.65 3.75 2.70 3.95 0.7 1.0 3.00 1.95 6.0535505515 02 2-4>m Ag 4B

35505514 02 1-3>m Sn 4A

35350114 01

0.50-0.75

Min 0.8>m Au 3D

2.20 2.50 2.25 2.95 0.55 0.7 3.00 1.95 6.0535350109 01 2-4>m Ag 3B

35350106 01 1-3>m Sn 3A

35350113 01

0.22-0.35

Min 0.8>m Au 2D

1.65 2.15 1.70 2.10 0.4 0.7 3.00 1.95 5.7035350110 01 2-4>m Ag 2B

35350105 01 1-3>m Sn 2A

35350112 01

0.08-0.18

Min 0.8>m Au 1D

1.45 1.90 1.50 1.60 0.2 0.6 3.25 1.70 5.7035350111 01 2-4>m Ag 1B

35350104 01 1-3>m Sn 1A
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Delivery condition
Open crimp side outside
Lieferzustand
offene Crimpseite aussen

Not to scale
nicht Maszstaeblich

Interleafing paper
Zwischenlagenpapier
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Notes / Bemerkungen
1 Supplier code; Stamping tool no./Firmenzeichen; Stanzwerkzeug Nr.

2 Part code / Teilecode

3 Week and year of production - Year:  2024=B; 2025=C
Woche und Jahr der Herstellung - Jahr
Material

7 Contact body/Grundkoerper:
C51100 (CuSn4)- Thickness / Dicke : 0.2 0.02
Surface Hot Tin Dip (Sn) / Oberflaeche Feuerverzinnt (Sn)

8 Pin /Stift: C14415 (CuSn0.15) - Thickness / Dicke :0.6 0.03
Oberflaeche / Surface: Zinn / Tin
Oberflaeche / Surface: Gold
Oberflaeche / Surface: Silber / Silver
Cross references / Querverweise

9 Cavity / Kammer :  S1111101
10 Crimp specification / Crimpspezifikation : 35349292-CUS72
11 Product specification / Produktspezifikation : 35349291-CUS74
12 Removal tool (standard cavity):  APN 10882463

Entriegelungswerkzeug (Standard Kammer)
Symbol key / Zeichenerklaerung

20 Rm = radius center point / Rm = Radiusmitte
21 E = width across corners / E = Eckenmasz
22   Measurement number / Masznummmer 
30 Reels transported and stored horizontal! Retaining strip down

Spulen horizontal transportieren und lagern! Haltestreifen unten
31 1 Separation at strip allowed! Separation to be marked.

At welded joints keep drawing dimensions
1 Unterbrechung am Band zulaessig! Unterbrechung gekennzeichnet,
bei Schweissstellen Zeichnungsmaszse einhalten.

32  Crossed out part no. only on request
      Durchgestrichene Teilenummern nur auf Anfrage

33 changes reference to the technical progress
we reserve the right
Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen,
behalten wir uns vor.

34 Only the german language shall be binding
Massgebend ist nur der deutsche Text
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View 1 /Ansicht 1 : Crimp Area: 0.08-0.18mm2
missing dimension and information see main view
fehlende Masse und Angaben siehe Hauptansicht

Contact area
(Kontaktbereich)
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