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PART-NR. DIE KEINE LINIE ZEIGEN, KENNZEICHNEN,
DAS TEILE ZUR BESTELLUNG VERFUEGBAR SIND.

FUER VERFUEGBARKEIT DER PARTS DEN EINKAUF 
VON APTIV KONTAKTIEREN.

A        LINE DRAWN THROUGH A PART NUMBER 
INDICATES THAT PHYSICAL PARTS ARE NOT
AVAILABLE FOR ORDERING.

PART NUMBERS THAT DO NOT HAVE A LINE PRESENT
INDICATE THAT PHYSICAL PARTS ARE AVAILABLE 
FOR ORDERING.
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REMARKS:

- NOT DIMENSIONED GEOMETRY HAS TO BE TAKEN
  FROM THE CORRESPONDING 3D DATA-FILE
- MAXIMUM DRAFT ANGLE 0 30'
- AREAS FOR LETTERS AND ENGRAVINGS 0.2 MM RECESSED
- LETTERS AND ENGRAVINGS 0.2 MM RAISED
- SPC: STATISTICAL PROCESS CONTROL
- MATING PART SEE:
  ASM TAB HOUSING 40 WAY  DWG.-NO.: 33370240
  ASM COVER-LEVER-CPA DWG-NO.: 33370241

BEMERKUNGEN:

- NICHT BEMASSTE GEOMETRIEN SIND DEM
  ENTSPRECHENDEN 3D DATENFILE ZU ENTNEHMEN
- ZULAESSIGE ENTFORMUNGSSCHRAEGE MAX. 0 30'
- BEREICHE FUER SCHRIFTEN UND GRAVUREN 0.2 MM VERTIEFT
- SCHRIFTEN UND GRAVUREN 0.2 MM ERHABEN
- SPC: STATISTISCHE PROCESS KONTROLLE
- PASSENDES GEGENSTUECK SIEHE:
  ZUS FLACHSTECKERGEHAEUSE 40 POL. ZCHG-NR.: 33370240
  ZUS KAPPE-HEBEL-CPA ZCHG-NO.: 33370241
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DIESE ZEICHNUNG IST EIGENTUM DER FIRMA APTIV UND ENTHAELT APTIV
VERTRAULICHE INFORMATIONEN. DIE REPRODUKTION, VERTEILUNG UND

NUTZUNG DIESES DOKUMENTES ODER DEREN ZUGEHOERIGEN CAD DATEN, ODER
AUCH ALS KOMMUNIKATION VON BELIEBIGEN INHALT ZU ANDEREN, IST OHNE

BERECHTIGUNGSPRUEFUNG DURCH DIE APTIV UNZULAESSIG.

POTENTIELL GEFAEHRLICHE STOFFE UND REZYKLATANTEIL
GEMAESS APTIV 10949001
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MANUFACTURER MARK A=1.5 MM
HERSTELLERZEICHEN A=1.5 MM

MATERIAL NAME ACCORDING TO VDA 260 /
FORMAT ACCORDING TO DIN 1451; H=1.6 MM
WERKSTOFFKENNZEICHNUNG NACH VDA 260 /
SCHRIFTART NACH DIN 1451; H=1.6 MM

TOOL CAVITY NUMBER / FORMAT
ACCORDING TO DIN 1451; H=1.6 MM
NESTKENNZEICHNUNG / SCHRIFTART
NACH DIN 1451; H=1.6 MM

INDEX REPLACEMENT INSERT / SEE CHART /
FORMAT ACCORDING TO DIN 1451; H=1.6 MM
WECHSELEINSATZ INDEXSTEMPEL / SIEHE TABELLE /
SCHRIFTART NACH DIN 1451; H=1.6 MM

(2X)
OPENING FOR CABLE TIE 3 X 5 MM    
OEFFNUNG FUER KABELBINDER 3 X 5 MM

REPLACEMENT INSERT CUSTOMER MARK/
WECHSELEINSATZ KUNDENZEICHEN

DATE INSERT SIMILAR FIRM HASCO Z 485/6/1;
HAS TO BE THE MANUFACTURING DATE
DATUMSSTEMPEL AEHNLICH FA. HASCO Z 485/6/1;
ENTSPRECHEND DEM HERSTELLUNGSDATUM

WARPAGE PERMISSIBLE TO MAX. 0.8 MM
EINFALL ZULAESSIG BIS ZU MAX. 0.8 MM
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VIEW ADDED/ ANSICHT HINZU;
WARPAGE PERMISSIBLE CHART ADDED/
EINFALL ZULAESSIG TABELLE HINZU;
PART-NO. 33368123- CAD PART-REV 02 WAS/ WAR 01;
PART-NO. 35162634 AND COLUMN CUSTOMER MARK/
KUNDENZEICHEN ADDED/ HINZU;
DETAIL VIEW Z ADDED/ HINZU;
POS.7- NOTE/ BEMERKUNG REVISED/ UEBERARBEITET;
POS.18- NOTE/ BEMERKUNG REVISED/ UEBERARBEITET;
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25AP18 R 02  H5/8 CONTOUR MODIFIED/ KONTUR GEAENDERT -
PN 33368123 - CAD PART REV. 03 WAS/ WAR 02;
PN 35162634 - CAD PART REV. 02 WAS/ WAR 01

C.ELI N.PAP SYS

2

09NO18 02 AA PN 35162634 DELETED/ ENTFERNT -
DRAWING REVISED/ ZEICHNUNG UEBERARBEITET
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