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SCALE

SUBSTANCES OF CONCERN AND RECYCLED CONTENT PER APTIV 10949001
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13647358 (60002041) 01 1-3>m Sn -  >1.0-1.5 2.8 1.4 3.0 4.3 2.7 4.8 6.6 3.0 2.1

33405740 01 3-6>m Ag 3B
33405737 01 1-3>m Sn 3A
13609492 (60002034) 01 0.8>m Au -

6.6 3.0 2.1

13609029 (60002031) 01 1-3>m Sn

0.50-1.00 2.4 1.2 2.6 4.3 2.7 4.8

33405739 01 3-6>m Ag 2B
33405736 01 1-3>m Sn 2A
13898605 (F427200) 01 0.8>m Au 2D
13898610 (F327200) 01 1-3>m Sn 2A

>0.22-0.35 1.9 0.8 1.85 4.3 2.6 4.6 6.1 2.5 2.1

33405738 01 3-6>m Ag 5B
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L-shape35385911 01 0.8>m Au 5D
33405735 01 1-3>m Sn 5A
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Notes / Bemerkungen
1 Supplier code / Firmenzeichen 9 909 12 90

2 Part code / Teilecode 9 909 12 90

3 Revision index or Week and year of production
Aenderungsindex oder Woche und Jahr der Herstellung
Year / Jahr : 2024=B; 2025=C

9 909 12 90

4 Hole - Surface finish code Au Version
Bohrung - Oberflaechencode Goldversion

5 Dimension for part separating / Masz fuer Teilevereinzelung
Material

6 Contact body/Grundkoerper: CuNiSi
a) hot tin dip   b) sel. Au   c) sel. Ag

7 Hood / Ueberfeder : X10CrNi18 8 - acc. DIN EN 10151
Cross references / Querverweise

8 Cavity / Kammer : 9 000 14 00
9 The contact is suitable for non waterproof application

see Crimp specification // Der Kontakt ist geeignet fuer
nicht wasserdichte Anwendung siehe Crimpspezifikation :
13609953-CUS72

10 Product specification / Produktspezifikation : 99010470
Symbol key / Zeichenerklaerung

11   Measurement number / Masznummmer 
12 Reels transported and stored horizontal! Retaining strip down

Spulen horizontal transportieren und lagern! Haltestreifen unten
13  Crossed out part no. only on request

      Durchgestrichene Teilenummern nur auf Anfrage
14 suitable for Male Pins / geeignet fuer Flachstecker

0.6 0.03 x 1.5 0.1 // 0.6+0.07 x 1.5+0.2

15 Deviations from the pictorial representation in the area of
spring are allowed
Abweichungen von der bildlichen Darstellung im Bereich der
Ueberfeder sind zulaessig.

16 changes reference to the technical progress we reserve the right
Aenderungen die dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir
uns vor.

17 Only the german language shall be binding
Massgebend ist nur der deutsche Text

Cardboard coil
Pappspule

Interleafing paper
Zwischenlagenpapier

Delivery condition
Open crimp side outside
Lieferzustand
offene Crimpseite aussen
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Hood
Ueberfeder

Contact body
Grundkoerper

Contact area
Kontaktbereich
Surface finish 
Oberflaechenveredelung
Au 6b and Ag 6c

6a

6c

6a
6b

6a

6b

99

6.
6

Hood is 180  turned without welding points
Ueberfeder  180  gedreht ohne Laserschweisspunkte
valid for part no. / gueltig fuer Teilenr.
33405736 / 33405739 / 33405737 / 35405740

Front side
Vorderseite

Back side
Rueckseite
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