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DIESE ZEICHNUNG IST EIGENTUM DER FIRMA DELPHI UND ENTHAELT DELPHI
VERTRAULICHE INFORMATIONEN. DIE REPRODUKTION, VERTEILUNG UND

NUTZUNG DIESES DOKUMENTES ODER DEREN ZUGEHOERIGEN CAD DATEN, ODER
AUCH ALS KOMMUNIKATION VON BELIEBIGEN INHALT ZU ANDEREN, IST OHNE

BERECHTIGUNGSPRUEFUNG DURCH DIE DELPHI CORPORATION UNZULAESSIG.
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MIT EINER        LINIE DURCHGESTRICHENE 
PART-NR. GEKENNZEICHNET, DASS DIESE PART-NR.
NICHT BESTELLT WERDEN KANN. 

PART-NR. DIE KEINE LINIE ZEIGEN, KENNZEICHNEN,
DAS TEILE ZUR BESTELLUNG VERFUEGBAR SIND.

FUER VERFUEGBARKEIT DER PARTS DEN EINKAUF 
VON APTIV KONTAKTIEREN.

A        LINE DRAWN THROUGH A PART NUMBER 
INDICATES THAT PHYSICAL PARTS ARE NOT
AVAILABLE FOR ORDERING.

PART NUMBERS THAT DO NOT HAVE A LINE PRESENT
INDICATE THAT PHYSICAL PARTS ARE AVAILABLE 
FOR ORDERING.

CONTACT APTIV SALES TO ASSURE
AVAILABILITY OF PARTS.
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BEMERKUNGEN / NOTES
STECKBAR MIT RUNDSTIFT 8 0.03
PLUG-IN WITH ROUND PIN WITH 8 0.03.

ABWEICHUNGEN VON DER BILDLICHEN DARSTELLUNG
SIND IM BEREICH DER UEBERFEDER ZULAESSIG
DEVIATIONS FROM THE FIGURATIVE REPRESENTATION
ARE PERMISSIBLE IN THE RANGE OF HOOD
        
        SIGNIFICANT CHARACTERISTICS
       
        SIGNIFICANT CHARACTERISTICS: 100% CONTROLLED

      NUMBERING FOR DIMENSIONAL REPORT
                                        
AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT
DIENEN, BEHALTEN WIR UNS VOR !
CHANGES BASED ON TECHNICAL PROGRESS ARE IN
THE DECISION OF THE MANUFACTURER !
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CuCrSiTi-R460

NACH / ACC.
DIN EN 1654

20
X10CrNi18 8
NACH / ACC.

DIN EN 10151
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